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ACIKLAMALAR

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Deri Giyim
MODULUN ADI Deride Yirtmac Dikimi
MODULUN TANIMI Deride etek'ylrtmac‘l t.ekmk gahsznq%n ve kol yirtmact .tekmk
caligmalar iglemlerinin anlatildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL “Makinede Deri Dikisi” modiiliinii basarmis olmak.
YETERLIK Deride Yirtmag Dikmek.
(:yenel Amag
Ogrenci bu modiil ile uygun ortam saglandiginda deride
yirtmag ¢alismalarini teknige uygun yapabilecektir.
o Amaclar
MODULUN AMACI 1.Deride etek yirtmaci caligmalarini teknige uygun olarak
yapabilecektir.
2.Deride kol yirtmaci g¢aligmalarini teknige uygun olarak
yapabilecektir.
EGITIM OGRETIM Diiz deri sanayi makinesi, {itii, deri, makas, mezura, soliisyon,
ORTAMLARI VE ¢ekig, uya, vb. atdlye ortminda bulundurulmalidir.
DONANIMLARI
Modiiliin i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
ougMuve sl ke esiandokons,
DEGERLENDIRME

amaciyla Ogretmeniniz tarafindan hazirlanacak Olgme

araglaryla degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci;

Deriler organik bir yapiya sahiptir. Bu nedenle siiratle bozulur. Kurudugunda sertlesir
ve bi¢im verilemez. Bu nedenle derinin islenmesi gerekir. Fiziksel ve kimyasal ¢aligmalarla
islenen deriler; giyim kusam basta olmak {izere pek cok iiriiniin yapiminda kullanilir.

Tiirk dericiligi kaliteli islentinin 6tesinde tasarimlarla diinya pazarlarinda bir moda
kimligini elde etmis durumdadir. Her yil diizenlenen yurt dis1 ve yurt i¢i deri fuarlarinda
modacilar son derece gbz alict tasarimlariyla deri kullanimini 6zendirmede 6nemli pay
sahibidir. Islenen deriler moda anlayisina uygun olarak pantolon, ceket, kaban, mont,
pardesii, yelek olarak konfeksiyon {iriiniine doniistiirtiliir.

Bu modiille deride etek yirtmact ve kol yirtmaci ¢aligmalarini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda deride etek yirtmaci ¢alismalarini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

1. DERIDE ETEK YIRTMACI TEKNIiK
CALISMALARI

1.1.Yirmacin Tamim, Giysideki Yeri ve Onemi

Giysileri siislemek veya kullanim rahatlig1 saglamak amaciyla giysilerin yaka, beden,
kol, bel, etek ucu veya model 6zelligine gore giysinin gesitli yerlerine ve cesitli sekillerde
yapilan agikliklara yirtmag denir.

Yirtmaglar, giysiyi rahatlikla giyip c¢ikarabilmek, Kkullanim sirasinda rahathgi
saglamak ve giysilere estetik 6zellikler kazandirmak amaciyla yapilir.

Giyside kullanilacak yirtmacin tiiriinii ve yerini belirlerken, giysinin stil ve tasarimu,

yirtamein fonksiyonu ve dikim teknigi, giysi kumasinin tiirii ve agirligi, giysinin kullanim
yeri ve 0zelligi dikkate alinmalidir.

1.2. Acik Yirtmac¢ Dikimi

Islem basamaklar: Oneriler

> Teknik c¢alismada kullanacaginiz
derileri belirleyiniz.

> Etek Kkaliplarin1  derinin {izerine
yerlestirerek kesim yapiniz.




> Arka ortasimi iist iiste yerlestirerek
yirtmag yerine kadar makine ¢ekiniz.

> Dikis paylarin1 soliisyon siirerek
ceki¢ yardimu ile yapistiriniz.

»  Soliisyonu tagirmayiniz.

> Etek ucunda kivirma payina uya
¢ekiniz.

> Soliisyon siirerek yapistiriniz.




»  Kosedeki fazlahigr sekildeki gibi
kesiniz.

277

KONTROL LiSTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismayi kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme dlgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Agik yirtmag teknik ¢caligmada kullanacaginiz derileri belirlediniz
mi?

Kesimi teknige uygun olarak yaptiniz m?

Arka ortas1 makinesini ¢ektiniz mi?

Dikis paylarini teknige uygun olarak agtiniz m1?

Etek ucunu teknige uygun olarak kivirdiniz m?

Etek ucu kose galismasini teknige uygun olarak yaptiniz m1?

N oo~ iWIN| -

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz.
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1.3 Kapah Yirtmag¢ Dikimi

Islem basamaklar1

Oneriler

> Teknik ¢alismada kullanacaginiz derileri
belirleyiniz.

> Etek  kaliplarim1  derinin  {izerine
yerlestirerek kesim yapiniz.

> Arka ortasin1 Ust ste yerlestirerek
yirtmag yerine kadar makine ¢ekiniz.

> Yirtmaca soliisyon siirerek isaretli
yerlerden katlaymiz.

>

Soliisyonu tagirmayiniz.

»  Sol ve sag tarafi ¢ekicleyiniz.




> Dikis payini ¢itlatiniz.

N

>

Cekigle vurarak dikisleri a¢iniz.

»  Etek ucu kivirma payma 2 cm’lik uya
¢ekiniz.

S

»  Etek ucuna kose ¢aligmasi yapiniz.




Yirtmag tist makinesini ¢ekiniz.

Pekistirme yapiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz g¢alismay1 kendiniz ya da arkadasmizla
degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Kapali yirtmag teknik ¢aligmada kullanacaginiz derileri belirlediniz
mi?
Kesimi teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Arka ortas1 makinesini ¢ektiniz mi?

Dikis paylarini teknige uygun olarak agtiniz mi1?

Kapal1 yirtmag katlama islemlerini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Etek ucunu teknige uygun olarak kivirdiniz m?

Etek ucu kose galismasini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Yirtmag iist dikisini diktiniz mi?

OO |~ WIN|

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geciniz.



1.4.Pilikaseli Yirtmac¢ Dikimi

Islem basamaklar:

Oneriler

> Teknik ¢alismada kullanacaginiz derileri
belirleyiniz.
> Etek kaliplarin derinin iizerine

yerlestirerek kesim yapiniz.

L

|

irerek yirtmag

Arka ortasini {ist iiste yerlest
yerine kadar makine ¢ekiniz.

Pilikase payinda yirtmag boyuna kadar
makine ¢ekiniz.

>

Pekistirme yapiniz.

>

Soliisyon siirerek paylarin1  ¢ekic ile
aciniz.




> Piliyi katlayarak cekicleyiniz.

»  Etek ucu kivirma payina uya c¢ekiniz.

»  Etek ucuna kose ¢aligmasi yapiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismayi kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Pilikaseli yirtmag teknik ¢aligmada kullanacaginiz derileri
belirlediniz mi?

Kesimi teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Arka ortas1 makinesini ¢ektiniz mi?

Pilikase payinda yirtmag boyuna kadar makine ¢ektiniz mi?

Dikis paylarini teknige uygun olarak agtiniz mi1?

Pilikase katlama iglemlerini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Etek ucunu teknige uygun olarak kivirdiniz m?

Etek ucu kose galismasini teknige uygun olarak yaptiniz mi1?

OO IN|OO|O |~ W|IN| -

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

o

() Giysileri siislemek veya kullanim rahatligi saglamak amaciyla giysilerin
yaka, beden, kol, bel, etek ucu veya model 6zelligine gore giysinin ¢esitli
yerlerine ve cesitli sekillerde yapilan agikliklara yirtmag denir.

2. () Yirtmaglar, giysiyi rahatlikla giyip ¢ikarabilmek, kullanim sirasinda
rahatlig1 saglamak ve giysilere estetik ozellikler kazandirmak amaciyla yapilir.

3. () Giysinin stil ve tasarimi, yirtamcin fonksiyonu ve dikim teknigi, giysi
kumagmin tiirii ve agirligi, giysinin kullanim yeri ve o6zelligi yirtmacg yeri

belirlemede kullanilmaz.

4. () Deri dikiminde yirtmag ¢alismasi yapilirken dikis paylarina soliisyon
stirtilerek ¢eki¢ yardimi ile yapistirlir.

5. () Agik yirtmaglar etekte kullanilamaz

6. () Plikase yirtmag katli yirtmag tiirtidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda deride kol yirtmaci ¢alismalarini teknigine uygun yapabileceksiniz.

2. DERIDE KOL YIRTMACI TEKNIK
CALISMALARI

2.1. Basit Yirtmag¢ Dikimi

Islem basamaklar: Oneriler

> Teknik ¢alismada kullanacaginiz derileri
belirleyiniz.

»  Kaliplar1 derinin {izerine yerlestirerek
kesim yapiniz.

1. Yontem
> Iki parcaya soliisyon siirerek katlayimiz.
> Ust iiste yerlestirerek yirtmaca kadar
¢ima ve gaze c¢ekiniz.

» Makinenin dikis ayarim1 kontrol
ediniz.

> Yirtmacin istte kalan kismina ¢ima ve
gaze, altta kalan kismina ise ¢ima
cekiniz.

12



> Cekigleyerek sekil veriniz.

2. Yontem
> Kesilen parcalar ist iiste yerlestirerek
yirtmag yerine kadar makine ¢ekiniz.

»  Dikis paylarina  soliisyon siirerek
¢ekigleyiniz.

Yirtmag yerine ¢ima ve gaze ¢ekiniz.

13




KONTROL LiSTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay1 kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Basit yirtmag teknik ¢aligmada kullanacaginiz derileri belirlediniz
mi?
Kesimi teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Parcaya soliisyon siirerek katladinizm?

Cima ve gaze dikisini yaptiniz mi1?

Yirtmag ¢ima ve gazesini ¢ektiniz mi?

Yirtmaca cekigleyerek sekil verdiniz mi?

N ojo|~{wWiIN| -

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayimiz.

14



2.2. Biyeli Yirtmac¢ Dikimi

Islem basamaklari

Oneriler

> Teknik ¢aligmada kullanacaginiz derileri
belirleyiniz.

> Kaliplar1 derinin iizerine yerlestirerek
kesim yapiniz.

> Yirtmag yerini  belirleyip  yirtmag
boyuna kadar kesiniz.

»  Koseleri V seklinde ¢itlatiniz.

> Yirtmag yerini, 0,5 cm.den soliisyon
siirerek cekicle katlayiniz.

»  Yirtmag boyu istege gore degisir.
(10-12 cm. olabilir)

> Biye parcalarma soliisyon siirerek
cekigle ikiye katlayiniz.

> Biye pargalarini yirtmag yerine soliisyon
stirerek yerlestiriniz.

15




Yirtmag yerinin arkasina yirtmag alt

parcasini yerlestiriniz.

>

Yirtmag kenarlarina makine gekiniz.

>

Makine ayarini kontrol ediniz.

16




KONTROL LiSTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢aligmayi kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Biyeli yirtmag teknik ¢alismada kullanacaginiz derileri belirlediniz
mi?
Kesimi teknige uygun olarak yaptiniz mi1?

Yirtmag yerini kestiniz mi?

Yirtmag paylarini soliisyonla katladiniz m?

Biye parcasimi hazirladiniz mi?

Biyeyi yirtmag yerine yerlestirdiniz mi?

Yirtmag alt parcasini yerlestirdiniz mi?

Yirtmag alt pargasini soliisyon siirerek yapistirdiniz mi?

OO N ~lwWIN|

Yirtmag kenarlarinin makinesini ¢ektiniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

=
o

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz.

17



2.3. Pilili Yirtmag Dikimi

Islem basamaklar1 Oneriler

»  Teknik ¢alismada kullanacaginiz derileri
belirleyiniz.

> Kaliplar1 derinin {izerine yerlestirerek
kesim yapiniz.

> Yirtmag yerini belirleyip yirtma¢ boyuna

kadar kesiniz. > Koseleri V seklinde citlatiniz.

> Yirtma¢ yerini, 0,5 cm.den soliisyon
siirerek cekicle katlayiniz.

> Biye pargalarina soliisyon siirerek cekicle
ikiye katlayniz.

»  Biye pargalarin1 yirtmag yerine soliisyon
siirerek yerlestiriniz.

N ‘ “
i '\ A
4

vl

2
\\\

> Yirtmag uzunlugunda tiggen seklinde
parca kesiniz.
> Uggenin alt genisligi istege gore
»  Bu pargaya soliisyon siirerek yirtmag degisir. 15-20 cm. olabilir.
altina yerlestiriniz.

18




> Al pargay1 yirtmaca tersinden
yerlestiriniz.

> Yirtmag kenarlarina ¢ima ¢ekiniz.

T
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KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢aligmayi kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Pilili yirtmag teknik ¢alismada kullanacaginiz derileri belirlediniz
mi?
Kesimi teknige uygun olarak yaptiniz mi1?

Yirtmag yerini kestiniz mi?

Yirtmag paylarini soliisyonla katladiniz m?

Biye parcasimi hazirladiniz mi?

Biyeyi yirtmag yerine yerlestirdiniz mi?

Yirtmag ara pargasini yerlestirdiniz mi?

Yirtmag alt parcasini yerlestirdiniz mi?

OO N ~lwWIN|

Yirtmag ara ve alt pargasini soliisyon siirerek yapistirdiniz mi1?

Yirtmag kenarlarinin makinesini ¢ektiniz mi?

=
o

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

=
=

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayimiz.

20



2.4. Ceket Kol Yirtmaci Dikimi

Islem basamaklar:

Oneriler

»  Teknik galismada kullanacagimiz derileri
belirleyiniz.

> Kaliplar1 derinin {izerine yerlestirerek
kesim yapiniz.

> Yirtma¢ boyunun istiine kadar tela
yapistiriniz.

> Parcalar1 sekildeki gibi L seklinde
birlestiriniz.

21




>

Koseyi sekildeki gibi ¢itlatiniz.

>

>

Paylar soliisyon siirerek aciniz.

22




>

Cekic yardimi ile yirtmac payini
yirtmag yoniine dogru yatiriniz.

>

Kol agz1 payma uya cekerek kol
agzi sekildeki gibi katlayiniz.

>

Kol altina makine ¢ekiniz..

>

Kol agz1 katlama paymi acarak
makine ¢ekiniz.

23




>

Kol altini soliisyon stirerek ¢ekic ile

aciniz.

o, \,‘

\

>

Kol agzina stirerek

yapistiriniz.

soliisyon

>

Kolu ¢eviriniz.

>

Istege gore yirtmag iizerine diigme
yerlestirebilirsiniz.

24




KONTROL LiSTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢aligmayi kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Ceket kol yirtmaci teknik gcaligmada kullanacaginiz derileri
belirlediniz mi?
Kesimi teknige uygun olarak yaptiniz mi1?

Yirtmag yerine tela yapistirdiniz mi?
Parcalar1 L seklinde birlestirdiniz mi?
Yirtmag kosesini ¢itlattiniz mi?

Dikis payini soliisyon siirerek agtiniz mi?

Yirtmag boyuna uya ¢ektiniz mi?

Yirtmag yerini ¢geki¢ yardimi ile yatirdiniz mi?

OO N ~lwWIN|

Kol agz1 kivirma payina uya ¢ekerek katladiniz m1?

Kol altina makine ¢ektiniz mi?

=
o

Kol altin1 soliisyon siirerek agtiniz mi?

=
=

Kol agzim yapistirdiniz mi?

[N
N

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

=
w

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayimiz yoksa modiil degerlendirmeye geginiz.

25



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Biyeli yirtmag kol yirtmag tiiriidiir.

2. () Basit yirtmag kol yirtmaci olarak kullanilmaz.
3. () Ceket kol yirtmaci dikiminde tela kullanilmaz.
4. () Biyeli kol yirtmacinda tela kullanilmaz.

5. () Kol dikiminde kol yirtmact zorunludur.

6. () Ceket kol yirtmaci dikiminde tela kullanilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Resimdeki biyeli fermuarli kol yirtmacini galiginiz.

KONTROL LiSTESI

Modiil degerlendirmede yapmis oldugunuz calismay1 kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Biyeli yirtmag teknik ¢alismada kullanacaginmiz derileri belirlediniz
mi?
Kesimi teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Yirtmag yerini kestiniz mi?

Yirtmag paylarini soliisyonla katladiniz mi?

Biye parc¢asini hazirladiniz mi?

Biyeyi yirtmag yerine yerlestirdiniz mi?

Fermuarn yerlestirdiniz mi?

Yirtmag alt pargasini yerlestirdiniz mi?

OQloo|IN|jOoOjO| W[N] -

Yirtmag alt pargasini soliisyon siirerek yapistirdiniz mi?

Yirtmag kenarlarinin makinesini ¢ektiniz mi?

=
o

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

[3XY
[3XY

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz.
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OBJEKTIF TEST

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. (....) Yirtmaclarin kullanim amaci giysiyi rahatlikla giyip cikarabilmek ve estetik
goriiniim kazandirmaktir.

2. (....) Giysinin stil ve tasarimi, yirtamcin fonksiyonu ve dikim teknigi, giysi kumasinin
tiirli ve agirligi, giysinin kullanim yeri ve 6zelligi yirtmag yeri belirlemede kullanilir.

3. (....) Deri dikiminde yirtmag ¢alismasi yapilirken dikis paylari tegellenir.
4. (-...) Agik yirtmaglar etekte kullanilir.

5. ('....) Plikase yirtmag basit yirtmagtir

6. (....) Biyeli yirtmag tiim giysi ¢esitlerinde kullanilabilir

7. (....) Basit yirtmag kol yirtmaci olarakta kullanilir

8. (....) Ceket kol yirtmaci dikiminde tela kullanilir

9. (....) Kol dikiminde kol yirtmaci zorunlu degildir.

10. (....) Biyeli kol yirtmacinda tela kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tlimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

o|lga|lr|lw|[N|R
O(<|0|<|/0|0

OGRENME FAALIYETi-2’iN CEVAP ANAHTARI

1 D

2 Y

3 Y

4 D

5 Y

6 D
MODUL DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TESTIN CEVAPLARI

©|o|~N|o|ul| W[N]
<|9|0|0|0|<|0|<|0|0

[EEY
ol
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